STICK HOTMELT

Sentetik regine ve EVA bazli, kokusuz, sicak eriyik bir
yapistiricidir.

Sicak silikon tabancasi yardimiyla farkli 6zelliklere
sahip emici olan (karton, kagit, ahsap, deri, kumas vs.)
malzemelerin kendileriyle veya emici olmayan (metal,
plastik, PVC) iiriinlere yapistirilmasinda kullanilan
genel amagli yapistiricidir.

TEKNIK DETAY

GOrunim . Stick

Brookfield Viskozite : 12000 + 4500 mPa.s 190 °C

Yumusama Noktyasi : 92 £5

RAF OMRU
Oda sicakliginda (18-20 °C derecede) 24 aydir.

PAKETLME
1 KG POSET

Uygulama esnasinda ortam sicakliginin 15 °C’den faz-
la olmasi, yapistiricinin yapistirilacak yiizeyin tek tara-
finin tamamina yayilacak sekilde, havadaki nem orani-
nin %65-75 ve malzeme nem oraninin %8-10 arasinda

olmasi tavsiye edilir.
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TEKNIK BIiLGI FORMU

Yiizeyler yag, toz ve kirden arindirilmalidir.

Kullanilacak silikon tabancasint miimkiinse kullanim-
dan 6nce 90 °C’ye kadar 1sitin.

Stick hotmelt’i tabancanin arkasindaki tiinelden sokun

Yeterli 1s1ya ulagtifinda tetige basarak yapistirilmasi
istenilen yiizeye sikilmalidir ve yilizeyler hemen bir-
lestirilmelidir.

Yiizeylere uygulanan tutkal miktar1 yapistirilacak
malzemelerin g¢esitlerine gore degisiklik gosterebilir.
Tutkalin ylizeyde fazla siiriilmesi veya az siiriilmesi
gibi sonuglar ortaya ¢ikabilir. Bu tarz durumlarda tut-
kal ayarlarinin yapilmasi tavsiye edilir.

Ortam ve yapistirilacak yiizeylerin 1s1s1 15°C derece-
nin tizerinde olmalidir. Aksi takdirde yapilan uygula-
mada tutkal istenilen stireden daha hizli donacagindan
saglikli bir yapisma saglanamaz.

Bu Teknik Veri sayfasindaki uygulamaya yonelik
oneriler de dahil olmak {izere saglanan tiim bilgiler,
kendi test ve deneyimlerimize dayanmaktadir.

Farkli firma ve sahislarin elde ettigi sonuglar1 garanti
etmez.




